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Abstract 



The invention concerns a method for packaging a product (10), in particular a cosmetic product, in a 
generally planar support (20) traversed by a cavity (30) emerging onto a first surface (21) of the 
support (20) via a first opening (31), and onto a second surface (22) of the support, opposite the 
first, via a second opening (32), said method consisting in: a) detachably sealing the first opening 
(31) with a removable inner seal (40) to be removed prior to first use to have access to the product; 
b) introducing (200) the product (10) into the cavity (30) via the second opening (32); c) sealing 
(400) the second opening (32). 
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@) PROCEDE DE CONDITIONNEMENT D'UN PRODUIT. 



La prSsente invention concerne un proc6d6 de condi- 
tionnement d'un produit (10), notamment cosm6tique, dans 
un support (20) de forme generalement plane traverse par 
une cavity (30) debouchant sur une premiere face (21) du 
support (20) via une premiere ouverture (31), et sur une se- 
conde face (22) du support, opposee a la premiere, via une 
seconde ouverture (32), (edit proc^de* consistant a: 

a) obturer (1 00) de maniere amovible la premiere ouver- 
ture (31) au moyen d'un opercule amovible (40) a enlever 
prealablement a la premiere utilisation en vue d'acceder au 
produit; 

b) introduire (200) le produit (1 0) dans la cavlt6 (30) via 
ia seconde ouverture (32); 

c) obturer (400) la seconde ouverture (32). 
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PROCEDE DE CONDITIONNEMENT D'UN PRODUIT 

La presente invention concerne un procede de conditionnement d'un produit, 
5 notamment un produit cosmetique solide, sous forme d'echantillon. 

II est frequent de distribuer des echantillons de produit cosmetique dans des 
magazines, en les associant par exemple a une page publicitaire. Pour 
conditionner les produits cosrn§tiques sous forme d'echantillon, on utilise 

10 notamment des tubes ou des flacons de dimensions reduites. Cependant, de 
tels conditionnements peuvent difficilement etre distribu6s dans des magazines 
a des fins publicitaires du fait de leur taille. D'autres conditionnements, comme 
par exemple les sachets qui contiennent notamment des produits liquides ou 
cremeux ou encore des lingettes impregnees de produits liquides peuvent plus 

15 facilement etre insures dans des magazines. Neanmoins, les sachets peuvent 
difficilement contenir des produits solides, comme par exemple des poudres 
compactees. 

Le brevet FR 2 740 013 decrit un conditionnement pour un echantillon de 
20 produit cosmetique solide ou pateux destine a permettre la distribution de 
I'echantillon £ des fins publicitaires par insertion dans une publication. Le 
conditionnement est constitue d'une plaque qui comporte une cavit6 centrale 
dans laquelle est inseree une coupelle qui contient I'echantillon de produit. La 
coupelle est fixee par une feuille adhesive collee sur une face de la plaque. Un 
25 opercule est appose sur I'autre face de la plaque afin d'obturer la cavite 
contenant la coupelle. Un tel conditionnement, meme s'il est sous forme de 
plaque, est relativement epais du fait de la presence de la coupelle. 

Le brevet US 2 061 139 decrit egalement un conditionnement pour un 
30 echantillon de produit cosmetique sous forme de plaque dans laquelle une 
coupelle contenant le produit est inseree. La encore, il est difficile d'obtenir un 
conditionnement peu epais. 
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II est done souhaitable de s'affranchir de la coupelle et d'inserer directement le 
produit dans la cavite. Toutefois, il est difficile de realiser un tel 
conditionnement qui permette une tenue correcte du produit dans la cavite et 
5 dans lequel la surface exterieure du produit, a savoir la surface visible lors de 
I'ouverture du conditionnement, est acceptable d'un point de vue esthetique, 
e'est-a-dire notamment qui ait une surface relativement reguliere. 

Aussi, est-ce un des objets de I'invention que de realiser un procede de 
10 conditionnement d'un produit, notamment cosmetique, dans un support de 
forme generalement plane comportant une cavite dans laquelle on insere 
directement le produit en s'affranchissant de tout moyen supplemental pour 
contenir le produit. 

15 C'est en particulier un objet de I'invention que de realiser un tel procede qui 
permette d'obtenir un produit conditionne qui ait une surface visible lors de 
I'ouverture du conditionnement qui soit acceptable d'un point de vue 
esthetique, qui ait en particulier une surface reguliere. 

20 C'est encore un autre objet de I'invention que de realiser un tel procede qui 
_ permette d'obtenir une bonne tenue du produit.dans la cavite. 

C'est egalement un autre objet de I'invention que de reaiiser un tel procede qui 
soit peu onereux. 

25 

Selon I'invention, ces objets sont atteints en realisant un procede de 
conditionnement d'un produit, notamment cosmetique, dans un support de 
forme generalement plane traverse par une cavite debouchant sur une 
premiere face du support via une premiere ouverture, et sur une seconde face 
30 du support, opposee a la premiere, via une seconde ouverture, ledit procede 
consistant a . 
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a) obturer de maniere amovible la premiere ouverture au moyen d'un 
opercule amovible a enlever prealablement a la premiere utilisation en vue 
d'acc^der au produit ; 

b) introduire le produit dans la cavite via la seconde ouverture; 
5 c) obturer la seconde ouverture. 

Le produit etant insert dans la cavite apres avoir fixe I'opercule qui sert de 
moyen d'ouverture du conditionnement, la surface du produit qui sera la 
surface exterieure lors de Pouverture du conditionnement correspond au fond 
"TO Wlaravitfc'lorra^ ,a 
surface externe du produit delimitee par ledit opercule est parfaitement lisse et 
le produit ne risque pas de deborder la cavite de ce cote du support. 

Avantageusement, on introduit le produit dans la cavite sous forme de poudre 
15 puis on compacte ladite poudre dans la cavite avant d'obturer la seconde 
ouverture. Ainsi, aucun jeu n'est possible entre le produit et le support de sorte 
que le produit est parfaitement maintenu dans la cavite et ne risque pas de s'en 
echapper lors de I'ouverture du conditionnement. 

20 Avantageusement, on introduit une quantite de produit de maniere a au moins 
remplir la cavite de sorte qu'aucun deplacement du produit dans la cavite n'est 
possible. Ainsi, le produit est parfaitement maintenu dans son conditionnement, 
notamment lorsqu'on Pouvre en retirant Popercule. 

25 Lorsqu'on introduit une quantite de produit qui est plus importante que la 
quantite susceptible d'etre contenue dans la cavite, on enleve 
avantageusement I'excedent de produit introduit de maniere a uniquement 
remplir la cavite. Ainsi, la face inferieure du support reste parfaitement plane et 
Pepaisseur du conditionnement n'est pas augmentee. On peut ainsi facilement 

30 obturer la seconde ouverture sans qu'aucune protuberance ne gene la 
fermeture. En outre, on obtient un volume constant de produit dans chaque 
conditionnement de ce type ce qui permet notamment a un utilisateur de 
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connaitre la quantite de produit dont il dispose lorsqu'il se sert d'un houveau 
conditionnement du meme type. 

• Selon un mode de realisation, on obture la seconde ouverture au moyen d'une 
5 feuille adhesive que I'on fixe sur la seconde face du support. On forme ainsi le 
fond du conditionnement, c'est-a-dire le cote oppose a I'ouverture du 
conditionnement et done a I'acces au produit. Avantageusement, on fixe la 
feuille adhesive en la pressant avec un rouleau de maniere a faire adherer, au 
moins en partie, le produit sur la feuille adhesive. On favorise la encore la 

10 bonne tenue du produirdans le-conditionnement car la surface du produit en 
regard de la seconde ouverture est maintenue dans le support en adherant a la 
feuille adhesive. La feuille adhesive est par exemple formee d'un materiau 
thermoplastique, choisi notamment parmi les polyolefines ou les polyesters, 
que Ton recouvre d'une composition adhesive permanente, c'est-a-dire qui 

15 n'est pas destinee a permettre le decollement de la feuille adhesive. La 
composition adhesive assure la fixation de la feuille sur-le support et adhere 
d'une facon telle qu'on peut difficilement la retirer du support. 

Avantageusement, I'etjquette ,peut etre decoree au prealable de maniere a, en 

plus de sa fonction de fermeture, decorer le conditionnement. 

20 -- - 

L'opercule, formant le .moyen d'ouverture du conditionnement, est colle au 
moyen d'un adhesif sur la premiere face du support d'une maniere telle qu'il 
peut etre decolle et recolle au moins une fois. Ainsi, I'utilisateur pourra ouvrir le 
conditionnement et utiliser le produit une premiere fois, refermer le 

25 conditionnement s'il n'a pas utilise tout le produit, et retirer a nouveau 
l'opercule pour acceder une nouvelle fois au produit. 

Avantageusement, la zone de l'opercule destinee a etre en contact avec le 
produit n'a pas de fonction adhesive de maniere a eviter de retirer du produit 
30 qui resterait sur l'opercule lors de son ouverture par I'utilisateur. A cet effet, 
l'opercule n'est pas enduit d'adhesif, par exemple, dans cette zone. 
Alternativement, on peut prevoir d'annihiler la fonction de I'adhesif dans cette 
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zone en recouvrant I'adhesif ' d'un vernis. Alternativement encore, on peut 
prevoir de laisser dans cette zone le film constituant le support dorsal de 
I'opercule adhesif. 

5 Avantageusement encore, I'opercule presente une zone de prehension 
permettant de saisir I'opercule afin de le desolidariser, au moins en partie, du 
support. La zone de prehension est par exemple un prolongement de I'opercule 
qui, comme la zone de Popercule destinee a etre en contact avec le produit, n'a 
pas de fonction adhesive. 

TO ~ 3 

Selon un mode particulier de I'invention, I'opercule est en materiau transparent. 
Ainsi, le conditionnement obtenu permet a I'utilisateur de voir le produit 
conditionne. L'opercule est par exemple une feuille de materiau 
thermoplastique, notamment de polyester ou de polypropylene recouverte d'un 

1 5 adh6sif du type semi-permanent. 

[.'invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci-dessus, en un 
certain nombre d'autres dispositions qui seront explicitees ci-apres, a propos 
d'exemples de realisation ndn limitatifs, decrits en reference aux figures 
annex§es, parmi lesquelles : 

- la figure 1 illustre schematiquement les etapes du procede selon 
I'invention; et 

- la figure 2 represente un conditionnement obtenu par le procede selon 
I'invention. 

Le procede de conditionnement, dont les etapes sont illustrees a la figure 1, 
est decrit, selon Texemple, pour conditionner un produit cosmetique solide. 

Un support 20 rectangulaire de format type carte bancaire comporte dans son 
30 6paisseur une cavite 31 prevue pour recevoir le produit. II est bien evident que 
le support peut presenter toute autre forme, il peut par exemple etre carre, 
rond, ovale, etc... Le support 20 a deux faces planes et paralleles 21 et 22 sur 



20 



25 



2821061 



chacune desqueltes debouche la cavite 31. La cavite 31 a done deux 
ouvertures 31 et 32 respectivement sur chaque face 21 et 22 du support. Le 
support 20 presente une faible epaisseur de I'ordre du millimetre, par exemple 
entre 0,5 et 2 mm. Selon un exemple particulier, le support a une epaisseur de 
5 0,8 mm. Le support est par exemple obtenu de moulage ou bien decoup6. La 
cavite a une section circulate mais elle peut aussi etre de section carree, 
rectangulaire, ovale, ou de toute autre forme. La cavite est prevue pour 
recevoir une faible quantity de produit, par exemple 0,15 g. 

10 Un opercule amovible 40 est fixe 100 sur une des faces du support, la face 
superieure 21, de maniere a obturer une des ouvertures de la cavite a savoir 
celle par laquelle I'utilisateur pourra acceder au produit. II s'agit par exemple 
d'une etiquette glacee de type polyester que Ton colle sur la face superieure du 
support. On choisira de preference une etiquette transparente de fa?on a 

15 permettre a I'utilisateur de voir le produit present dans le conditionnement. 
L'etiquette est recouverte d'un adhesif semi-permanent permettant de la 
maintenir correctement en contact avec la face de fa?on a fermer I'ouverture 
-tout en.etant facilement retirable de la -face. Avantageusement, on choisira un 
adhesif permettant de recoller au moins une fois ('etiquette sur le support apres 

20 une premiere ouverture. Le support dorsal de I'etiquette a ete conserve lors 
d'une operation particuliere de decoupe ou d'echenillage (double decoupe par 
exemple), sur deux zones de I'etiquette 40. Le support dorsal est conserve, 
d'une part, dans la zone 42 qui vient en contact avec le produit de maniere a 
empecher le produit d'adherer sur I'etiquette lors de I'ouverture et, d'autre part, 

25 dans une zone de prehension 41 situee a la peripherie de I'etiquette de 
maniere a former une languette facilement saisissable par I'utilisateur pour 
re tj r er I'etiquette de son support. L'etiquette presente une surface lisse de sorte 
que la surface superieure du produit, e'est-a-dire la surface visible par 
I'utilisateur lorsqu'il ouvre le conditionnement, a un aspect lisse. Mais il est bien 

30 evident que si Ton souhaite obtenir une surface visible du produit qui presente 
un autre aspect, on choisira alors une etiquette avec une surface adaptee. 
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Dans un second temps, on introduit 200 le produit cosmetique 10 sous forme 
de poudre, par la seconde ouverture 32, dans la cavite 30 fermee dans la 
partie inferieure par I'etiquette 40. La poudre introduite est alors compactee 
300 de maniere a former une pastille de produit qui est alors maintenue 
5 correctement dans le conditionnement. La quantite de produit introduite est de 
preference juste suffisante pour remplir la cavite. Lorsqu'une quantite trop 
importante est introduite, on enleve I'excedent de produit par aspiration apres 
le compactage. Selon une variante, on introduit le produit sous forme liquide. 

10 Enfin, on ferme 400 la seconde ouverture 32 par un film adhesif 50 en le 
pressant sur la face inferieure a I'aide d'un rouleau presseur 60 pour evacuer 
I'air et faire adherer le film au produit. Ainsi, le film adhesif 50 forme le fond du 
conditionnement et participe a la tenue de la pastille dans la cavite. 

15 On obtient ainsi un conditionnement tel que celui represents a la figure 2 qui 
peut etre ouvert par I'etiquette 40 qui a ete fixee avant remplissage. 
L'utilisateur a alors acces a la surface du produit qui correspondait au fond de 
la cavite lors du remplissage. 

20 Dans la description detaillee qui precede, il a ete fait reference a des modes de 
realisation preferes de. I'invention. II est evident que des variantes peuvent y 
etre apportees sans s'ecarter de I'esprit de I'invention telle que revendiquee ci- 
apres. 
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REVENDICATIONS 

1. - Procecte de conditionnement d'un produit (10), notamment cosmetique, 
5 dans un support (20) de forme generalement plane traverse par une cavite (30) 

debouchant sur une premiere face (21) du support (20) via une premiere 
ouverture (31), et sur une seconde face (22) du support, opposee £ la 
premiere, via une seconde ouverture (32), ledit procede consistant a : 

a) obturer (100) de maniere amovible la premiere ouverture (31) au 
10" moyen^a'urTopefcu a ,a premiere 

utilisation en vue d'acceder au produit ; 

b) introduire (200) le produit (10) dans la cavite (30) via la seconde 
ouverture (32); 

c) obturer (400) la seconde ouverture (32). 

15 

2. - Procede selon la revendication 1 caracterise en ce qu'on introduit le 
produit (10) dans la cavite (30) sous forme de poudre puis on compacte (300) 

^adite-poudre-dansrla-cavi.t6-(30)-avant d'obturer la seconde ouverture (32). 

20 3. - Procede selon la revendication 1 ou 2 caracterise en ce qu'on introduit une 
quantite de produit de maniere a au moins remplir la cavite (30). 

4. - Procede selon la revendication 3 caracterise en ce qu'on enleve I'excedent 
de produit introduit de maniere a uniquement remplir la cavite (30). 

25 

5 _ Procede selon Tune des revendications precedentes caracterise en ce 
qu'on obture la seconde ouverture (32) au moyen d'une feuille adhesive (50) 
que Ton fixe sur la seconde face (22) du support. 

30 6. - Procede selon la revendication 5 caracterise en ce qu'on fixe la feuille 
adhesive (50) en la pressant avec un rouleau (60) de maniere a faire adherer, 
au moins en partie, le produit (10) sur la feuille adhesive (50). 
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7. - Procede selon la revendication 5 ou 6 caracterise en ce que la feuille 
adhesive (50) est form§e d'un materiau thermoplastique notamment en 
polyolefine ou en polyester. 

5 

8. - Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que I'opercule (40) est colle au moyen d'un adhesif sur la 
premiere face (21) du support (20) d'une maniere telle qu'il peut etre decolle et 
recolle au moins une fois. 

9. - Procede selon la revendication 8 caracterise en ce que I'opercule (40) n'a 
pas de fonction adhesive dans la zone (42) destinee a etre en regard de la 
premiere ouverture (21). 

15 10. - Procede selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes 
caracterise en ce que I'opercule (40) presente une zone de prehension (41) 
permettant de saisir I'opercule (40) afin de le dSsolidariser, au moins en partie, 
-dudit support (20). _ __. 

20 11. - Procede selon la revendication 8 caracterise en ce que I'opercule (40) est 
en partie recouvert sur sa face adhesive d'un film thermoplastique non adhesif, 
notamment sur la(es) zone(s) (41) et/ou (42). 

12. - Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes 
25 caracterise en ce que I'opercule (40) est en materiau transparent 

13. - Procede selon I'une quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que I'opercule (40) est realist en materiau thermoplastique, 
notamment en polyester ou en polypropylene. 
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